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1.1 ���!� 
1.1.1 #���%�@������"#��ก��  
 ��������	
���
ก����������� �����	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) 
�#���$������% 9 
� $���% 7 
����� ����()� ����*�����+(�� �������,�+���-������./ �����ก���0�1�
�#���$������% 28/1 ��-��,�+*��	��/ 
!�#� 2-3 8���9������	: �������  ��
�����ก ก�9���( ���-� ;����������<���
�!�������% �� 0804/3983 
�������% 17  	89���� (.@. 2536 ��ก�����ก�����������+����	%�������  (��.) 0��C+��#���<������ก���
��������+������(��ก�.�� !�
	��+�	%������� 0�,D��9��� ���-C+ก�� ก���$�!����1ก��(	���C�������ก��
�	�-��+�/��ก�+���	%�������  �����-��ก���9
���ก��  � 
	��
�!��0�������,E��ก����+�ก�;���ก�+��
�	%�������  ��+ �
�ก��
	�
� 
��������ก�+���	%������� 0�ก��,�+!9  -��#���% 5/2536 �����% 9  	89���� 
(.@. 2536 F)%���	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) 
����)�8<�,G	��
	��������-��ก����������	
���
ก
����������� 

 
�� �0�,H (.@. 2542 ���ก�9� �������-�<����	�	�� 
���ก������!<#��(�	���%�� ��8��	
;��0�
,�+��@  �0!�����!<#��(�	���%
������������ก
���,�+��@ �(<%�0�����-����ก���*��+�@��Iก	�0��C+��#� �)�;��
���,��%���,��ก��0!��!<#��(�	��#�� ���
�!�	���% �ก�� +8����<�,�; ��ก	������+ 1.25 �,J�; ��ก	������+ 2.00 
����#�����ก �
������;�ก

�  �!<#��(�	���%��� ��������#��+
���; �ก��0���ก	���ก�+������-9C*�(��ก�@ 
 �����#� �)�;�� �ก��@)ก����ก�+��0��������ก���,��%���,��ก��0!��!<#��(�	� ����
�������ก���
��������+����	%������� 0��C+��#� �(<%�(	���C���+;�����ก����9 �
	�,��%���,����<%��;�ก��0!��#�� ���!<#��(�	� 

� �����<������% �� 0804/10844 �������% 27 ก������ (.@. 2542 ���ก�����0�� � �
�ก��,E��ก����+�ก�;�
��ก�+���	%������� ��+ �
�ก��
	�
� 
��������ก�+���	%������� ��%��	���
����)�8<�,G	��
	 
 ������ก�-��ก�������	�ก�� ��+�+��)%� ,�	 �C��+;���(	% ������ �ก�)#� ����-��ก���)������	�
ก��@)ก���(<%�������
������+0� ���% ���
��ก�����;� ��$��)#��(<%�������
������	  ��+���ก��@)ก����ก�+��
�	%������� 0��������ก���,��%���,�� ����
�������ก�����������+����	%������� 0��C+��#� �(<%�(	���C�
��+;�����ก����9 �
	
	�
�#��
������+0� �������
������+��	  
� �����<������%�� 1009/9082 �������% 25 
�	���-  (.@. 2546 ���ก�����0�� � �
�ก��
	�
� 
��������ก�+���	%������� ��%��	���
����)�8<�,G	��
	 
 
�� �0�,H (.@. 2546 ��	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�)  ��-��ก��������+,���,�9�
��������	
���
ก����������� �)�;�����ก��@)ก����ก�+���	%������� 0��������ก��������+,���,�9������� 
����
�������ก�����������+������(��ก�.�� !�
	��+�	%�������  �(<%�(	���C���+;�����ก����
�!��ก��
������ก���	�-��+�/��ก�+���	%�������  
� �����<������% �� 1009/2999 �������% 19  ���-  (.@. 2547 ���
ก�����0�� � �
�ก��,E��ก����+�ก�;���ก�+���	%������� ��+ �
�ก��
	�
� 
��������ก�+���	%�������  
��%��	���
����)�8<�,G	��
	8<��,J� �
�ก��K L�����%;��,�+ �� �
�ก��K ��	 ;������ก����+;�������	�ก��
� 
 �
�ก��K L�����# �
�#��
���<��ก�กM�-  (.@. 2547 8)�.����-  (.@. 2550 
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�� �0�,H (.@. 2551 ��	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) ;���ก��	กก��0!���� 
�
������+ ���;�����ก��(	���C���+��
�!��ก��������ก���	�-��+�/��ก�+���	%�������  
� �����<������% 
�� 1009.3/119 �������% 7  ก��-  (.@. 2551 ��<%�� ��ก��(	���C����������,��%���,�� �
�ก�������	�ก��
�ก�%��ก��ก��0!�����
������+0� �
�ก��0�������ก���	�-��+�/��ก�+���	%�������  �-��ก��������+,���,�9�
��������	
���
ก������� �����	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) ���;����	% �����	�ก��
�  �
�ก��K 
L�����# 
�#��
���<�� ก��-  (.@. 2551-2564 
 ,D��9��� (.@. 2565 �-��ก��������+,���,�9���������	
���
ก����������� (*������ก��
�,��%���,������+������-��ก��0�������ก���	�-��+�/��ก�+���	%�������  �-��ก��������+,���,�9�
��������	
���
ก����������� (-��#���% 1)) �����	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) ;�����ก��(	���C�
��+��
�!��ก��������ก���	�-��+�/��ก�+���	%�������  
� �����<������% �� 1010.3/12513 �������% 23 
�	���-  (.@. 2564 F)%������	���;���)�8<���+,G	��
	
�  �
�ก�����ก���� ���;����	% �����	�ก��
�#��
���<��
 ก��-  (.@. 2565 8)�,D��9���  
 

1.1.2 ���	�%����"#��ก�������%�	������	�  
������ก���,��%���,������+������-��ก��0�������ก���	�-��+�/��ก�+���	%������� �-��ก��

������+,���,�9���������	
���
ก����������� (-��#���% 1) �����	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�)
�,J�ก�����,��%���,������+������-��ก����ก��%�-�;�����-�� ��
�!��0�������ก�����,��%���,�� �
�ก��
�����	�ก���ก�%��ก��ก��0!�����
������+0� �
�ก��0�������ก���	�-��+�/��ก�+���	%�������  �-��ก������
��+,���,�9���������	
���
ก����������� �����	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) (.@. 2551 ��� �
ก��,�����(<#���%����-��ก����	��C(<#���% �ก
���	
*�CN/ (Coil Yard) ����	@
+�����ก�L������<����
��������	
���
ก�����������0�,D��9����� 50.90 ;�� ��<� 81,438 
����� 
� �(<%����(<#���%;,(�X���-��ก��
��	
���
ก�����-�<�����ก+��!9��� �� 8)�ก��,���,�9�����+������-��ก���(<%��(	% ,�+�	�.	*�(0�ก�����ก��
�����	%������� ��+0�����-����ก��ก��,G	��
	���0�,D��9������; � �ก���,��%���,��ก�+���ก����	
���
�-��ก�� F)%�;���ก� ก���,��%���,�������-/,�+ก���-��ก�� ก���,��%���,��,�+�*���+,�	 �C�������- � 
ก�����,��%���,���!<#��(�	����� ��;��#��0�ก�+���ก�����-�� �+����	����
ก��+�-�<���#�� �� ก����
�,��%���,��������#��0!� -�� 
���ก��0!��#����+�+��,���,�9�-9C*�(�#�� ก�����,��%���,��ก�����ก���#��Y� 
; �,��,Z[����ก�+���+����#��Y� ก�����,��%���,���	.�ก�����ก���#���	#���ก�+���������#���������������-�� 
�+����	����
ก ��+�-�<���#�� �� ก�����,��%���,��!�	���+,�	 �Cก�ก������� ก�����,��%���,��,�+�*�
��+�������+��,E��ก����+�+�����--�*�� ��+ก���,��%���,��������(��ก��� �,J�
�� 

 
1.2 �A���"#��ก�� 
 �-��ก�� ���
��ก����	
�+�������<�� ก��- - 	89���� 2566 ,�+ �C 474,669 
�� 
(EIA : 4.0 ����
��
��,H) 
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1.3 ���	�%����"#��ก��"�����%�� 
1.3.1 �A�������B��	�ก�� ����B����CDB����"#��ก�� 
 ��	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) �,J���������	
���
ก�����������!�	� ��� F)%��,J�
��
89�	����ก��%���-�1����9
���ก�� 
���` �!�� �9
���ก�� ��	
������
ก 
����<� ��+���
ก�-�������
���` ���
 �ก�����ก����	
��	  1.8 ����
��
��,H ��+
�#��
�,H (.@. 2547 �����	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) 
;�������	�ก���(	% ก�����ก����	
��ก��	 �,J� 4.0 ����
��
��,H ���������+,���,�9�ก�+���ก����	
������� 
��% ���$� �!�� �(	% �������
���� ������� �� 8)���-/,�+ก������-��ก�� �!�� �����ก
��#�� ��+�(	% ก�+���ก�����
-�� �+����	����
ก����ก����+�-�<���#�� �� (Pickling Oil Plant) ���; � �ก������(<#���%�-��ก���
������0� 

 �-��ก��
�#���$������% 9 � $���% 7 
����� ����()� ����*�����+(�� �������,�+���-������./  �(<#���%
��#�� � 1,003 ;�� 57.5 
������ ��� ������
(<#���%�����# 
 �	@���<�   ��� ��	��� ����/�-��/��
��	�����	%� ���ก�� (WCE)     

��+ ��	��� ��.���.� ��� ���ก�� (BSM) 
 �	@0
�   ��� -�������� ��+(<#���%�(�+,�$ก 
 �	@
+�����ก ��� ��	��� ���
ก���������
�;�� ���ก�� ( ��!�) (TCRSS) 
 �	@
+���
ก  ��� ��
(<#���%�������������� 
 ��������������- ��- �����$�(<#���%�-��ก����กก�9���( ���-�0!��������� ����� 4 
(8���(!��ก� ) � <%� �8)����ก ก . ��% 385 (��กก�9���(;,����	@0
�) �+ ������ก�(<%����#��F��������$�8��
�������� ����� 3169 ��	��C��ก����*�����+(�� 
��
� �������,�+ �C 11.2 ก	��� 
� ��ก��#�
���#��F��������$�8���������!��� ,�. 4045 
��
� ���������ก,�+ �C 2.2 ก	��� 
� ��ก��#����#��F���
�(<%������$���%
�#��-��ก�� (�$,��% 1.3-1) 
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 ��F	�ก<GH 
  CDB����"#��ก�� 
  %������#���#�%����I("#��ก�� 

�I���� 1.3-1 ���� $������B�CDB����"#��ก�� 

EM-BK0465
Rectangle
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1.3.2 ก��J>����"�>�HCDB����"#��ก�� 

,D��9����-��ก����������	
���
ก����������� �����(<#���%����ก�� 1,054 ;�� 17 
������ ��� �
ก��������ก��0!�(<#���%�(	% �
	 ��ก��%�+�9;��0������� EIA ,H (.@. 2547 ;���ก� (<#���%�ก
�ก��0!�����, ���ก��
�ก
��@����
ก, Wreckage Area, INNSE ��+��-������ก
���+��%�;, (�$,��% 1.3-2) �����# 

- (<#���%�ก
�ก��0!����� (Acid & Spent Tank Farm) ����(<#���% 1,169 
����� 
� ��$�0ก��ก��
�������	
ก�� (Acid Regeneration Plant) ��������ก
�ก����<%� �*�(��%����ก��0!������กก�+���ก�� 
���-�� �+����	����
ก��+�-�<���#�� �� �(<%������ ���ก�����ก������������%;�������91�
��ก��!ก�� 

- ���ก���ก
��@����
ก (Scrap Yard) ����(<#���% 9,800 
����� 
� 
�#���$�����	@0
� 
�����-������ก
����
ก���� ���!�	��-�<���#�� �� �,J�(<#���%��������ก
��@����
ก��กก�+���ก����	
�(<%����
0��ก������������%;�������91�
��ก��!ก�� ���ก��� �0!�,�+��!�/
��;, 

- Wreckage Area ����(<#���% 11,055 
����� 
� 
�#���$�����	@���<�����8���;ttE������,J�
(<#���%�������ก���ก
��@�; � ����8 ��+������<����������%�� ��8��������
��;,;�� �,J�
�� 

- INNSE ����(<#���% 4,478 
����� 
� 
�#���$�����	@
+�����ก����8���;ttE����� �,J�(<#���%
��������ก
���ก���
���` ����-��ก�� 

- ��-������ก
���+��%�;, ����(<#���% 434 
����� 
� 
�#���$�����	@���<���� INNSE *��0�
��-��;�����0�� �ก�+�+��������+ $�Y�� �(<%������ ���ก�����ก������������%;�������91�
��ก��!ก�� 

*������ก���,��%���,������+������-��ก���+ �ก��,���������(<#���%�����������	
���
ก����
������� ��	��C(<#���%�ก
���	
*�CN/ (Coil Yard) F)%�,D��9���0!�0�ก��ก���ก
���	
*�CN/ (Coil) ��+�@����
ก 
(Scrap) ����	@
+�����ก�L������<������������	
���
ก�����������0�,D��9����� 50.90 ;�� ��<� 81,438 

����� 
� �(<%����(<#���%;,(�X���-��ก����	
���
ก�����-�<�����ก+��!9��� ���0������(<#���%�-��ก������ 
��ก��	 0�,D��9��� 1,054 ;�� 17 
������ ��<� 1,686,468 
����� 
� ���<� 1,003 ;�� 57.5 
������ ��<� 
1,605,030 
����� 
� 
 

1.3.3 ���A$�
����J>�J�"#��ก�� 
 ��
89�	����ก��%0!�0���������	
���
ก����������� ;���ก� ���
ก������� (Slab) ��� �-�� 
���ก��
���
ก������� (Slab) ,�	 �C 4.065 ����
��/,H  
 

1.3.4 ก��J>�%>DB�%C	
��	�C	������KK�� 
��กก�������������ก���	�-��+�/��ก�+���	%�������  �-��ก��������+,���,�9���������	


���
ก����������� ����*�����+(�� �������,�+���-������./ L�����<�� ���-  (.@. 2547 �����	��� ���	�	��
�
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) (���� �!<#��(�	���%��� �0!�0�ก�+���ก����	
���
ก����������� (Hot Strip Mill) 
;���ก� �#�� ���
� ,�	 �C 140,011 
��/,H ��������!<#��(�	���%��� �0!�0�ก�+���ก�������	���+�-�<���#�� �� 
(Pickling and Oil Plant) ;���ก� �#�� ���
� ,�	 �C 2,099.50 
��/,H ��+กw�F LPG ,�	 �C 3,149,974 
�$ก��@ก/� 
�/,H �������ก�������	����0�,D��9�����+*������ก���,��%���,������+������-��ก�� 
0�ก�+���ก����	
���
ก����������� (Hot Strip Mill) ���-�0!��#�� ���
��,J��!<#��(�	� 0�,�	 �C������	  �������
ก�+���ก�����-�� �+����	����
ก������+�-�<���#�� �� (Pickling and Oil Plant) ;���ก��	กก��0!��#�� ���
�
-����<��(���ก��0!�กw�F LPG �,J��!<#��(�	��(���!�	��������� �,�	 �Cก��0!�กw�F LPG ����ก�� 9,349.31 
ก	��ก�� /��� (3,085,272 ก	��ก�� /,H) ��<� 623,161.44 �$ก��@ก/� 
�/,H 
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�����;�ก

� ก�+���ก����	
���
ก�����������  �-�� 
���ก��0!�(������;ttE� ����ก�� 195 
MVA ��+ก�+���ก�����-�� �+����	����
ก��+�-�<���#�� �� �-�� 
���ก��0!�(������;ttE� ����ก�� 5.1 
MVA ��กก�������	�ก��0�,D��9�����+*�������,��%���,������+������-��ก�� -�� 
���ก��0!�(������
;ttE����-����-����ก����%�+�9;��0�������ก���	�-��+�/��ก�+���	%�������  ,H (.@. 2547 
 

1.3.5 �	
�M�GNH 
 ��	
*�CN/��%;����ก�-��ก�� ;���ก� �������
ก�������!�	� ��� �-��ก���� ��8��	
�������
ก 
�������!�	� ���;��,�	 �C 4.0 ����
��
��,H ������
ก����������� ,�	 �C 1.084 ����
��
��,H �+��� �����
ก�+���ก�����-�� �+����	����
ก��+�-�<���#�� �� �(<%�0��;����	
*�CN/��%
��ก��-�� 
���ก������$ก-�� 
 

1.3.6 ก�����(����A$�
� �	
�M�GNH �	�ก�� �� �J�CDB����"#��ก�� 
 1) ก�����(����$�
�  
  ��	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) ���������
89�	����
ก������� (Slab) 
��ก
���,�+��@ ��������������<������	��� �����<�,�+��� ���ก�� F)%���$�������ก(<#���%�-��ก��;,��� 
�	@
+�����ก�L���0
� ,�+ �C 5 ก	��� 
� ��� Slab �+8$ก����� ������<�����9ก�	�-������0�1� � <%���<�
������������ (��ก�����<��+0!��-����%
	�
�#� �ก����<� ���ก���ก Slab �)#�0���8����9ก��%����#�����ก Slab 
;��,�+ �C 35 
�� ��ก��#��8����9ก�+�	%�
� 8����������<�F)%���$�0�(<#���%���ก�9� ���	�	�� ��8)�(<#���%ก��
��
89�	�����-��ก�� �+0!��-�� (Mobile Crane) ���ก���ก Slab ����ก�8����9ก�(<%�ก��0���,J��+����� 
 2) ก�����(��	
�M�GNH 

� <%��������
ก�������!�	� ��� F)%��,J���	
*�CN/�+8$ก�����ก��กก�+���ก����	
�����+0!��8
�ก!�	� Coil Carrier �ก ������
ก;,����ก
���	��C(<#���%�ก
���	
*�CN/*��0�(<#���%�-��ก�� F)%�*������ก��
�,��%���,������+������-��ก�� �+ ���#��	#� 5 (<#���% ����(<#���%��  176,583 
����� 
� �(<%���ก���������� 
��+��������(<%����;,0!�0�ก�+���ก�����-�� �+����	����
ก��+�-�<���#�� ��
��;, ��������������
ก�������
!�	� �����%��������0���$ก-�����
����#��+ ��8����9ก����;,�����	
*�CN/��	��C(<#���%ก���ก
���	
*�CN/ ��ก��#�
�+!�%��#�����ก��%����!�%���	
*�CN/ (Coil Weight Scale) �����)���ก��ก�-��ก�������	
*�CN/������)%��+8$ก
�����ก;,
���,�+��@������������<�,�+��� ����+0!�8��0���������+ก�9� ���������	�	�����; �����8��
��.��C+ F)%��,J���������������%0!������ Slab � <%�8)���	��C����������<������+0!� Mobile Crane �ก ������
ก��
��<�����9ก!��YD|����� 1,000}40,000 
��ก��� ��ก������)%��+8$ก���;,����$ก-��*��0�,�+��@�������8��
�(!��ก�  (�������� ����� 4) ;,���,������
��;,���������	
*�CN/��กก�+���ก�����-�� �+��� 
�	����
ก��+�-�<���#�� �� �+0!��8�ก!�	� Coil Carrier �ก ������
ก;,����ก
�0���-������ก
����
ก���� ���
!�	��-�<���#�� �� �(<%���ก����������0���$ก-�����0!�������������ก����	
*�CN/�������
ก�������!�	� ��� 

3) ก�� �� �J�CDB����"#��ก�� 
�������,�	 �Cก�������*��0���
�-��ก���+�,J����(���+���(��ก����,J����ก ��+�+

��91�
0�����(���+��%�,J��8����9ก����-��ก�L(�+(<#���%��%;�������91�
������#� F)%�,�	 �Cก������� ������# 
(1) �8����9ก��
89�	���+����- � �L��%� 24 -��/��� �	%� 2 ���%��/-�� 
(2) �8����9ก��	
*�CN/ �L��%� 108 -��/��� �	%� 2 ���%��/-�� 
(3) �8��
/�����9--� �L��%� 60 -��/��� 
(4) �8����9กกw�F���(��� (LPG) �L��%� 20 -��/��<�� 



1-7

�������	ก����
���
�������ก������ก���	��ก����	ก�����
�����	���   ����� 1 
�	�����ก���
������� ����	ก�����
�����	���    ���!� 

"#��ก�������	�������$�"������	
�%&	'ก��(��������             RP/S050/23/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 
��
<�� �&�
�
�����	�
�������  !�ก�� (�&�>�)   

�I���� 1.3-2 	�ก<G�ก��J>�����
�M��J�"#��ก�� 

EM-BK0465
Rectangle
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1.3.7 #�����	�C��ก��� 
 ��	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�)  �(��ก���,�+��� 996 -� ��+(��ก���
����� � 241 -� �����,J�(��ก����+�����	��� ��+(��ก�����%������0������ก��� 500 -� (��ก���ก+ 
496 -� �����������ก����������ก�,J� 4 !������� -<� !���ก������ (Daytime) 1 !��� ��+!�������ก+ 
3 !��� (ก+�!�� ก+���� ก+�)ก) �����#� (��ก�����%������0��C+�����ก�� ������� �กก��� 200 -� �
�; ��ก	� 
1,000 -� (��� $� C ��<�� 	89���� 2566) 
 

1.3.8 ก�����ก���	
� 

 ก�� �	.�ก����	
���
ก�����������!�	� ���  ���#�
��ก����	
 �����# 
(1) �-��ก�����������
89�	����
ก������� (Slab) ��ก
���,�+��@ ���� ���������<�,�+���

��+��� ��ก
�;��0�(<#���%ก����
89�	� (Slab Yard) *��0��-��ก�� ���������� Slab ���กก����+ 18-32 

�� ��+��� 160-250  	��	� 
� ก���� 900}1,550  	��	� 
� ��� 4,500-10,800  	��	� 
� 

(2) �8�ก (Slab Carrier) �������� Slab ��ก(<#���%ก����
89�	�;,���(<#���%�
��� ��
89�	� (Slab 
Preparation Area) 

(3) ,D[���%� (Overhead Travelling Crane) �ก Slab ��ก(<#���%�
��� ��
89�	�;,������-�<%��
�������� (Roller Pusher) �(<%�,E�� Slab �����$��
���� 

(4) �-�<%���������� (Roller Pusher) ���ก���������� Slab ;,����
�������
ก (Reheating 
Furnace) ��� ��-�<%��,E�� (Slab Pusher) ���ก��,E�� Slab �����$��
���� 

(5) �
�������
ก  �ก�����ก����	
 ���� 275 
��/!�%�� � ������ 2 �
� ��+���� 250 
��/
!�%�� � ������ 1 �
� F)%�-��-9 �9C�*$ 	*��0��
�����+����� 1,250-1,300 ��@��F��F��� �(<%�0������
���
ก����
������� ��#��������
���$�*��0������
���� 

(6) � <%� Slab 8$ก�����8)��9C�*$ 	��%
���ก�������+8$ก�����ก��ก*����ก�
���� ����9,ก�C/
*��0��
� (Walking Beam) ��+�+ ��-�<%����� Slab (Slab Extractor) �(<%���� Slab ��%��ก��ก�
���� 

(7) ��ก��#� Slab �+8$ก���-�� �+����	������#���������$� ก������;,����-�<%�������� 
(Vertical Edger Mill) �(<%���-�� ก������� Slab ��+�-�<%��������� (Reversing Roughing Mill) �(<%���
����-�� ������ Slab F)%� �ก��������
����<%��ก�� ��� Slab �+8$ก���ก���;,ก��� �,�+ �C 5-7 -��#� 
�����
�������� Slab � <%� Slab �����-�<%����������+�-�<%����������
��+-��#� �+���0����	 ���
ก (Scale) 
��%�	���� Slab �
ก��ก F)%��+0!��#��L�� (Jet Spray) �(<%���ก Scale ��ก��ก�	����
ก0��� � ��<%����ก 
��ก��ก Scale ��ก; �� � �+���0�� Scale YD�������<#����
ก � <%�����ก�������#�
��;,���0�����
ก������%��	

;�� �-9C*�(; �;�� �
�I�� ��� Slab ��%������#�
����#�+8$ก��-�� �����,�+ �C 80% ��ก��	 
ก����,J����
ก������� (Steel Strip Plate) 

(8) ���
ก��������+8$ก���;,����-�<%�� ���(�ก (Coil Box) �(<%���ก���9C�*$ 	������
ก����
���; �0��������
��ก	�;, ��+ ��9C�*$ 	� %���� �
�����#����� �� 8)��(<%����0���+�+���0�ก�� �	.�ก��
��	
��#��� �,J�ก��,�+����(<#���%������ ����-�<%�� ���(�ก��#�+ �������
��������
ก�������;������0�����
,���������
ก���������$�������ก F)%��+ก����,J��������������
ก�������0���#�
��
��;, 

(9) ��ก��#��������������
ก��������+8$ก
��0��
������-�<%��
�� (Crop Shear) �(<%�0��
�+��ก
��ก��,E�������-�<%������+����� (Finishing Mill) 
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(10) ���
ก���������%�����-�<%��
�������+8$ก,E�������-�<%������+����� (Finishing Mill) F)%� �
��#�� � 6 !9� 
��ก�������9ก�  ก������+������,J�ก�����-��#������; ����ก���;, ��� <���-�<%���������
�+�����ก������+ �ก��L�������#�� (Jet Spray) ;,��%�������
ก�(<%�!�����ก Scale ��ก��ก-��#����� � <%�����
���
ก������ก��ก�-�<%������+�����!9���% 6 �+;���������
ก��% �����
� ��%ก����� -<� -�� ��� 1.2-12 
 	��	� 
� ��+ก���� 900}1,550  	��	� 
� 

(11) �������
ก��%��ก��ก�-�<%������+��������� �+ �ก��
������������+-9C*�(���
���
ก������ก-��#� 

(12) ��<%����ก�9C�*$ 	����������
ก����$� �ก (,�+ �C 900-1000 ��@��F��F���) �)�
���
 �ก�����9C�*$ 	���ก�������������
ก;,����-�<%���+���-�� ���� (Cooling Bed/Run Out Table) F)%�0!��#��
0�ก�����9C�*$ 	 0��C+�����ก���+ �ก��L���#�� (Jet Spray) ��%�������
ก0���#�
����# �(<%�0���	����
ก�+���
�	%��)#����� ��#���# �������
ก��%��ก��ก��#�
����#�+ ��9C�*$ 	,�+ �C 600-700 ��@��F��F��� 

(13) ��ก��#��������
ก�+8$ก��������-�<%�� ��� (Down Coiler) �(<%� ����������
ก�,J� ������
ก 
��+�+8$ก��������-�<%������(<%���� ������
ก �����)����;,!�%��#�����ก(��� ��#�(	 (/��� $���%�ก�%��ก�� ������
ก 
�!�� �#�����ก ���� -�� ก���� -�� ��� -�� ��� ��+��� ��<�� ,H ��%��	
 �,J�
�� ��� ������
ก��%;���,J�
��	
*�CN/��กก�+���ก����	
���
ก����������� ��� �����+����������	
*�CN/ �����# 

- -�� ���������
ก���� 1.2-12  	��	� 
� 
- -�� ก����������
ก���� 900-1,550  	��	� 
� 
- ��������@$��/ก���*��0���� ������
ก 760  	��	� 
� 
- ��������@$��/ก���*����ก��� ������
ก 1,200-2,000  	��	� 
� 

(14) ��	
*�CN/��% ;���+8$ก�����������,D[���%�!�	����<�@���+ (Overhead Crane) ���
�$�,G	��
	����+,G	��
	��$�0�����-��-9 ���-�� (Cabin Crane) ;,�ก
���	��C(<#���%�ก
���	
*�CN/ (Coil 
Yard) �(<%���ก�������;,��������
��;, ���; � �ก���� ���-�� ���� 

��#���#��กก�������������ก���	�-��+�/��ก�+���	%�������  L�����<�� ���-  (.@. 
2547 �-��ก��������+,���,�9���������	
���
ก�����������  �ก��0!�����- � 14 !�	� F)%�����0�1��,J�
����- ���%0!��(<%�,���,�9�-9C*�(�#��������
� 0!�0��+���������#������ ��+0!�0�ก�+���ก�����-�� �+��� 
�	����
ก������+�-�<���#�� �� ��กก�������	������%���� �����-��ก��;���ก��	กก��0!�����- � 3 !�	� ;���ก� 
Flocculant DYKEM 204 ��+ DYKEM 101 ��+�,��%���,��,�	 �Cก��0!�����- ����!�	� �(<%�0��
�� �+� ก���-�<%����ก���%��� �0!� 0�,D��9����-��ก�� �ก��0!�����- ������� 11 !�	� F)%����-��,J�����- ���%0!�
�(<%�,���,�9�-9C*�(�#��������
� 0!�0��+���������#������ ��+0!�0�ก�+���ก�����-�� �+����	����
ก����
ก����+�-�<���#�� �� ��#���# ����-��ก�� �ก��0!� Scale Inhibitor ����ก�� 665 ก	��ก�� /��<�� *������
�,��%���,������+������-��ก��  �,�	 �Cก��0!� Scale Inhibitor ����ก�� 203 ก	��ก�� /��<�� ��<����� 
����ก�� 462 ก	��ก�� /��<�� ���; � �ก���,��%���,��ก�+���ก����	
 �����������- ���%����-��ก��0!��,J� 
Scale Inhibitor ;���ก� Kuritight 512 ��+ Kurita Z-8225 0!�,�+��!�/0�ก��,E��ก����+!+��ก���ก	�

+ก���0��+��������
� ��<%����ก
+ก������ก��0���ก	�,D1��ก���9�
����+��,�+�	�.	*�(0�ก��8�����
-�� ����0��+��������
� ��� Scale Inhibitor �+8$ก����ก
�0���-���ก
�����- �����+��������
�  
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�I���� 1.3-3 ����ก�����ก���	
�%&	'ก��(�������� 

เหล็กแท�งแบน 
SLAB 

เครื่องป�อน (ป�อนสแลบเข�าเตาเผา 
(SLAB PUSHER) 

 

เตาเผา (REHEATINE FURNACE) 
จํานวน 3 เตา 

อุณหภูมิ 1,250-1,300 
 

เครื่องรับ 
(SLAB EXTRACTOR) 

เครื่องรีบหยาบ 
(REVERSING ROUGHING MILL) 

 

เครื่องม�วนพัก (COIL BOX) 
เพ่ือรกัษาอุณหภูมิของแผ�นเหลก็ให�ร�อนสม่ําเสมอ 

และประหยัดเน้ือที่ของโรงงาน 
 

เครื่องตัด (CROP SHEARO) 
ตัดหัวแผ�นเหล็กให�ตรงเพ่ือป�อนเข�าเครื่องรีดได�โดยสะดวก 

เครื่องรีดละเอียด (FINISHING MILL) 
รีดให�ได�ความหนา 1.2-12 มม. ความกว�าง 900-1,500 มม. 

 

เครื่องระบายความร�อน (COOLING BED/RUN OUT TABBLE) 
เพ่ือรกัษาคุณสมบัติทางโลหะวิทยา 

เครื่องม�วน (DOWN COILER) 
ม�วนเหล็กแผ�นให�เปOนม�วน 

 

เครื่องรัด (STRAPPING MACHINE) 
รัดม�วนเหล็กด�วยเหล็กรัด 

เครื่องช่ังนํ้าหนักม�วนเหล็ก 
(WEIGHING MACHINE) 

 

เครื่องพิมพQข�อมลู (MARKING MACHINE) 
พิมพQข�อมลูที่ต�องการ 

ม�วนเหล็ก (HOT ROLLED COIL) 
ขนาดเส�นผ�าศูนยQกลางภายใน 760 มม. และเส�นผ�าศูนยQกลางภายนอก 

1,220-2,000 มม. 

เครื่องรีบขอบ 
(VERTICAL EDGER MILL) 

 

รับสแลบออกจากเตา 

รีดกลับไป-มา 5-7 คร้ัง 

เหล็กแผ�นรีดร�อนชนิดม�วน 4,000,000 ตัน/ปW 

ตัดแบ�ง 
SHEARING LINE 

ปรับผิวละเอียด 
SKIN PASS MILL PICKLING LINE 

Roll Goil 1,048,645 ตัน/ปW 

In Door and Out Door Coil Yard 
เหล็กแผ�นรีดร�อนชนิดม�วน 

1,050,000 ตัน/ปW 
- เหล็กออกไซตQ 5,245 ตัน/ปW 
- เศษเหล็ก 16,703.92 ตัน/ปW 

 

มีเศษเหล็กเกิดข้ึนประมาณ 18,296.08 ตัน/ปW 

เกิด Scale ประมาณ 53,543 ตัน/ปW 

สแลบ 4,065,7966.54 ตัน/ปW 

นํ้ามันเตา 140,011 ตัน/ปW 

นํ้าหล�อเย็นผนังเตา 

นํ้าหล�อเย็นเคร่ืองรีด 

หนักก�อนละ 18-32 ตัน 
หนา 160-250 มิลลิเมตร 
กว�าง 900-1,550 มิลลิเมตร 
ยาว 4,500-10,800 มิลลิเมตร 
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1.3.9 ก��J>��B!��	����$	ก��J>��B!����"#��ก�� 
1.3.9.1 #�������ก��J>��B!� 

��กก��@)ก���(<%������� �9��#��0!�����-��ก�� (���� -�� 
���ก��0!��#���� 0�,D��9���
����-��ก������ก�� 7,254 �$ก��@ก/� 
�/��� ,�+ก������ ก��0!��#��0�ก�+���ก����	
����ก�� 6,175 
�$ก��@ก/� 
�/��� ก��0!��#�� �(<%�ก���9,�*-��	�*- ����ก�� 44 �$ก��@ก/� 
�/��� ก��0!��#���<%�` �!�� 
ก��F�� ����9���+ก��0!��#�������-�<%����ก�ก� 387 �$ก��@ก/� 
�/��� ,�	 �C�������+������(�	� 348 
�$ก��@ก/� 
�/��� (; �;��0!�,�+���) ��+,�	 �C�#���������+��������
��
���� 300 �$ก��@ก/� 
�/��� 
(; �;��0!��,J�,�+���)  

 

1.3.9.2 ก��J>��B!�J�ก�����ก���	
� 
 �+���#��������
���%0!�0��-��ก���� ��8�����,J� 3 �+�� ;���ก� �+���#��������
��
����
(Reheating Furnaces Cooling System) �+���#��������
�������  (Indirect Cooling System) ��+�+��
�#��������
����
�� (Direct Cooling System) ��� �����+����������# 

(1) �+���#��������
��
���� (Reheating Furnaces Cooling System) ��� ����กก�������� -<� 
�+����#��������
��9C�*$ 	
%��;,
� ��� F)%��+��	����������
���+,�+
$�
� -�� ������กก�����;� ��+8$ก
8����������$��#��������
������
��+ ��9C�*$ 	���� 0��C+�����ก���#��������
��+ ��9C�*$ 	��%�$��)#��+8$ก��� �
���9C�*$ 	��%���+���-�� ���� (Cooling Tower) ������ก��#��#��������
�ก
�+8$ก�$�����ก���;,0!�0��+��
�����
����<%��
������� ����+���#��������
��
���� �-�� 
���ก���#��!��!��+�� (Make up Water) 
1,807 �$ก��@ก/� 
�/��� ��������#�� Blowdown ��ก�+���+; ��	#���ก*����ก �
��+���ก��� �0!�0�ก��
������
�0��+���#��������
����
�� (Direct Cooling System) 

(2) �+���#��������
�������  (Indirect Cooling System) �#��������
�������#�+; ��� ���ก�� 
��<#����
ก���
�� �
��+;��� 9��������$�0��+���#��������
� (Cooling System) �(<%�8�����-�� ������+
��ก���9C�*$ 	����9,ก�C/
���` 0�ก�+���ก����	
; �0���$��ก	�;,�����ก��0���ก	�-�� �������;������+��
������
����ก������#�+ � Cooling Tower ������ 2 !9� ���������%���9C�*$ 	����#��������
�����+�� 
�#��������
�������  -�� 
���ก���#��!��!��+�� (Make up Water) 417 �$ก��@ก/� 
�/��� ��������#�� 
��กก�� Blowdown �+; ��	#���ก*����ก�
��+���ก��� �0!�0� �0�ก��������
�����+���#����
����
�� 

(3) �+���#��������
����
�� (Direct Cooling System) �#��������
�������#�+�,J��#��������
� 
��%�� ���ก����<#����
ก���
��0������ก����	
 Rolling Mill ��+�����ก����	
 Run Out Table F)%��#��������# 
�+ �ก��,��,Z[����	 ���
ก (Scales) ��+�#�� ��/;� ��;�� ���0��+�����ก������#�+ � Cooling Tower ������ 
4 !9� ���������%�+���-�� ��������#��������
� ��+�+���ก����	��-�<%��(��� ก����#�� ��C+��% �ก����	
 
 �-�� 
���ก���#��!��!��+�� (Make up Water) 3,551 �$ก��@ก/� 
�/��� 
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1.3.10 �B!�%����	�ก�� ��ก���B!�%��� 
1.3.10.1 ���%M��B!�%��� 

�-��ก�� �,�	 �C�#��������ก�����ก����	��
��+,�+�*� ,�+ก������ �#��������ก�+�� 
�#��������
����
�� ,�	 �C 922 �$ก��@ก/� 
�/��� �#��������ก������-�� �+����	����
ก����ก����+
�-�<���#�� �� ,�	 �C 212 �$ก��@ก/� 
�/��� �������ก�C�; � �ก��0!���� Acid Regeneration Plant �+�ก	�
�#������ 394 �$ก��@ก/� 
�/��� �#��������กก���9,�*-��	�*-���(��ก������������
ก���� ,�	 �C 
34 �$ก��@ก/� 
�/��� �#��������กก���9,�*-��	�*-���(��ก���������-�� �+����	����
ก����ก����+
�-�<���#�� �� ,�	 �C 3.0 �$ก��@ก/� 
�/��� 

 

1.3.10.2 ก�����ก������#$GM�C�B!�%��� 
 ��กก�������	�ก��0�,D��9��� �#���	#�����ก��������������ก�+���������#������������ 
���-�� �+����	����
ก��+�-�<���#�� ���+8$ก���;,������(�ก�#��ก������;,0!�����8��0�(<#���%�-��ก�� ���
; � �ก���+�����ก�$�*����ก �(<%�0�� �%�0�����#����%����ก����������ก�+���������#����������-��ก�� �-��
�,J�;,
�  �
�I����%ก����� �� ��8���;,0!�,�+��!�/
��;�����; ������ก�+��
���	%�������  *������
ก���,��%���,������+������-��ก�� ����-��ก���)�;��,���,�9��+���������#����������-��ก�� �����# 

• �#���	#���%����ก����������ก�+���������#���������������-�� �+����	����
ก��+ 
�-�<���#�� ������ �+
������-9C*�(�#����% Monitoring Tank ��ก �-���,J�;,
�  �
�I���+���;,������ 
Effluent Pond ���� 3,400 �$ก��@ก/� 
� �(<%����;,0!�,�+��!�/0�ก������8��
��;, ��ก
������ 
���� �-���ก	� �
�I���+���;,������ Emergency Pond ���� 394 �$ก��@ก/� 
� ก������ก���;,��% 
EQ Tank �(<%�������-9C*�(�#����ก-��#� 

• �#���	#���กก���9,�*-��	�*-���(��ก������������
ก���� ��+�����ก����+8$ก���;,������ 
��%�+���������#��������กก���9,�*-��	�*-���(��ก��� (Bio Office ��<� BIO-1) ��+�+���������#������ 
��กก���9,�*-��	�*-���(��ก��� (Bio Plant ��<� BIO-2) �#����%����ก���������+8$ก��������$� Monitoring 
Tank �(<%�
������-9C*�(�#�� ��ก �-���,J�;,
�  �
�I���+���;,��� Holding Tank ���� 21 �$ก��@ก/� 
� 
F)%� ��-�<%���
	 ��ก�@��$�*��0� ก������;,0!����#��
��; �
��;, ��ก
���������� �-���ก	� �
�I���+8$ก���;,
������-9C*�(�#����ก-��#���% Aeration Tank 
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1.3.11 ����ก!� ����ก�� 
(1) ก�����ก��ก�ก
+ก����ก�+��,�+,� 

�+����	
�#��,�+,�����-��ก��0!��+��8��ก�����
�� �
	���������� 8��� (Automatic 
Valveless Gravity Filter, AVGF) �,J�8��ก�����������
�� �
	���������� 8��� ���0!����กก���$1����������
���ก��ก��� ��<�ก
-<��ก	�ก���9�
�����
+ก��0�����!�#����� ���� <%��ก	�-�� ����������
+ก��0�����
!�#����� �ก�)#� �+����#��0���� Backwash �+�$��)#�
�  ��+� <%��+����#��0���� Backwash 8)����� U Turn 
F)%��,J��+����$��9����ก��ก��� ก
�+�ก	�ก�� Backwash ����#��0����� Backwash Storage F)%�
+ก������0�1�
�ก	� ���ก�#�������������8��ก�������0��+����	
 ก�+���ก��ก�����
+ก�� ,�+ก������ 8��
ก
+ก����� 
Clariflocculator ��+8�� Thickener ���8�� Thickener �+����#���	#���� �����กก��8�� Clariflocculator ,�	 �C 
10 �$ก��@ก/� 
�/!�%�� � ���� ��(	% ,�	 �C-�� ��� ������
+ก���#��0���%;�������ก��ก8�� Thickener �+ �
-�� ��� ������
+ก��������� 50  	��	ก�� /�	
� F)%��+;��ก����$�8�� Clariflocculator ��+
+ก��ก��8�� 
8$ก�����ก �,�	 �C 4.5 �$ก��@ก/� 
�/!�%�� � ��<� 108 �$ก��@ก/� 
�/��� 
+ก���+8$ก�������ก�+���ก��
����#����� Filter Press ������ 2 !9� �������
+ก����%�ก	��)#���#�� ��+ �,�	 �C�$��9�; ��ก	� 5,000 
��/,H 
�+8$ก����� ��+���ก������������������%;�������91�
��ก�����!ก�� 

(2) ก�����ก��ก�ก
+ก����ก�+���������#������ 

+ก����ก�+���������#��������กก���9,�*-��	�*-���-������+(��ก��� �+8$ก���;,

�ก
����8���ก
�
+ก������ 5 �$ก��@ก/� 
� ก���
	�
��0���8�$�
+ก����ก*����ก���;, ��� �-�� 8�%
��<���+ 1 -��#� �������
+ก����ก�+���������#���������ก�����-�� �+����	����
ก����ก�� �+8$ก���;,��� 
Sludge Mixing Tank ก������;,��� Filter Press �(<%�����#����ก��ก
+ก�� ��+���;,ก����������������
*����ก��%;�������91�
��ก�����!ก��
��;,  

(3) ก�����ก��;� ����+�#�� ����ก�+�� Skimmer 
;� ����+�#�� ���+8$ก����� ;��0�8���ก
��#�� ������ 200 �	
���+���;,����ก
�0���-��

����ก
�������� (Waste Area) ก������;,ก����������	�����%;�������91�
��ก�����!ก�� F)%�,D��9������0�� 
��	��� ���
/ 2 ��
�����/��% ���ก�� ����	.�ก��ก����� -<� ก�����;,����!<#��(�	���  

 

1.3.12 �	C
<�����ก�R �	�ก��#��#$� 
  ���������ก�@��%�ก	���กก�+���ก����	
���
ก�����������0��
�������
ก��+ก�+���ก�� 
���-�� �+����	�����ก����+�-�<���#�� �� ;���ก� Y9���+��� กw�FF���t��/;���ก;F�/ ��+กw�F;������� 
-��;��/ ���Y9���+�����%�ก	��)#���<%�� ���กก�+���ก�����;� ���%; �� �$�C/ ����-��ก�� ��	.�ก��-��-9  
���ก��-��-9 �*��+ก�����;� �0��� �$�C/�����+����
�� �
	 ��+-��-9 �������ก��0!��!<#��(�	� 
0���� �+� ก��,�	 �C��ก�@ �������ก��-��-9 กw�FF���t��/;���ก;F�/ ����-��ก��ก�����0��!�	� 
����#�� ���
���%0!� ����ก�� +8����<�,�
� ��%กM� ��ก����� ; ��ก	� 2.0% ��ก��ก��# ����-��ก��;��
,����,��%���!<#��(�	���%0!�0� Boiler ���ก�+���ก�����-�� �+����	����
ก��+�-�<���#�� ����ก�#�� ���
� 
�,J�กw�F LPG ���0��,�	 �Cกw�FF���t��/;���ก;F�/��������กw�F;�������-��;��/��%�ก	���กก�+���ก�� 
���-�� �+����	����
ก����ก�� ��+��กก�+���ก�����ก��ก��� �0!�0� � �+8$ก�����������	.�ก����ก��������#�� 
(Wet Scrubber) ��,�	 �Cกw�F;�������-��;��/ ก���,������ก�$�,�����+�����ก�@��� ARP ��+,���� 
PPPL  
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1.3.13 ก�ก���%�������I	S���	�ก�� ��ก�� 
 ก�����ก��ก�ก���������+ $�Y��0��-��ก�� ����;���,J� 2 �������ก -<� 
 (1) ���������ก��-�������ก��� �ก	���กก���9,�*- ��	�*- ���(��ก��� ��+ก	�ก�� 
���` 
0������ก��� �+8$ก��ก��+���ก��� �0!�0� � ��+�ก
������ �(<%����ก����� 

(2) ���������กก�+���ก����	
 �,J����������%�ก	���กก�������	��-��ก�� ������ก�,J� 
2 ,�+�*� ;���ก� ���������%; ��,J����
��� ��+ ���������%�,J�������
��� F)%�ก�����ก��ก�ก��������
��+
,�+�*�����
�������	�ก�����-����
� กM� ����%�ก�%������  
 

1.3.14 ����������B!�S�M��J�"#��ก�� 
��������#��Y���%
ก0�(<#���%�-��ก��������ก�,J� 2 ,�+�*� ;���ก� �#��Y�,��,Z[�� ��+�#��Y�

; �,��,Z[�� F)%� �����+����� �����# 
- �#��Y�,��,Z[�� 

�+���+����#������-��ก��;����ก(<#���%��%������0���ก	��#��Y�,��,Z[�� ;���ก� (<#���% Sub 
Station (<#���%�ก
��#�� �� ��+(<#���%����ก
�ก�ก������� ��ก�#��Y� �ก��,��,Z[���+���ก��,��ก�#��(<%�,E��ก��
; �0���#��Y���% �ก��,��,Z[����ก�$�*����ก ��+���ก���$��#��ก���;,��������%�+�� ,���,�9�-9C*�(�#��������
�
���ก�+���ก����	
 

- �#��Y�; �,��,Z[�� 
��กก�������������ก���	�-��+�/��ก�+���	%�������  �-��ก��������+,���,�9�

��������	
���
ก����������� ����*�����+(�� �������,�+���-������./ L�����<�� ���-  (.@. 2547 
�����	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) (���� �+���+����#��Y�; �,��,Z[������-��ก�� 
8$ก��ก����,J��+�����������������@$��/ก��� 300, 500, 800 ��+ 1,000  	��	� 
� ���
� ���8��
*��0��-��ก�� ��������+���+����#������-��ก��0�,D��9���;�� �ก��ก�����������+����#��Y��(	% �
	 ���
(<#���%ก����
89�	� (Slab Yard) ��������	@
+���
ก����-��ก�� �(<%������ �#����ก��	��C���ก������ ก��
�+���+����#����	 0�(<#���% ���$��9���กก�+����� ����,�+
$�#����% 1 ��ก��ก��# ;�� �ก��ก�����������+����#��Y�
�(	% �
	 ���(<#���%������-�� �+����	����
ก��+�-�<���#�� �� ��������	@
+�����ก����-��ก�� �(<%������ 
�#����ก��	��C���ก������ ก���+���+����#����	 0�(<#���%���$��9���กก�+����� ����,�+
$�#����% 2 ��������$,���
���,�+
$�#����% 1 ��+ 2 (Sluice Gate) ����-��ก�� 

 

1.3.15 ก�� ��CDB������%����M��J�"#��ก�� 
 �-��ก�����0�� �(<#���%�������*��0��-��ก�� �(<%��,J�ก����ก���*�(�	%������� ��+�+���	��@ 
��������	�ก��;,���� 151,438 
����� 
� ��<�-	��,J�,�+ �C�����+ 9.47 ���(<#���%�-��ก�� 
,�+ก������ ,�+�$�, �����, ����ก�$� ��+
����@ก �,J�
�� �������(<#���%�	 �����	���<���	��C��%; ��� ��8
,�$ก; ��<�
��;�� ����-��ก���+,�$ก; �(9� �
�#���+����
��*$ 	��@�/0�� �-�� �����  0�ก�C���%
��; �
�� 
�+�����	�ก��,�$ก
��; ������*��0��+�+ 1-2 ��,���/  
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1.3.16 ��>���������	�#����	��M�� 
1.3.16.1 �"�����	�����!�%�
�ก������#����	��M�� 
 �-��ก��;��������กก����	��������!����� ����+-�� ,���*�� ��,J����กก����<#��
�����;,�$�
-�� ,���*�����(��ก�����+ก��,G	��
	��� (��� ก�������������+��������	�ก������-�� ,���*�� 
F)%�,�+ก������ ก�����
�#�-C+ก�� ก��-�� ,���*�� ��!����� ����+�*�(������ 0�ก�������� 
�(<% �ก� �����������,E �� ���� ��-�� ,���*�� ��+���
�# �-C+��9ก�� ก����+-C+�� ���� 
����-�� ,���*�� ;���ก� 
 (1) -C+��9������ก	�ก��  5�. ��+-C+��9������
���
	�
�  5�. 
 (2) -C+��9ก�� ก��,E��ก����--�*����+ก$�*��L9ก�L	� 
 (3) -C+ก�� ก��-�� ,���*�� ��!����� �� ��+�*�(������ 0�ก�������� 
 ��#���#�-��ก��;����� �
�I��ก�����ก����!����� ����+-�� ,���*�� ISO 45001  �,�+�9ก
/ 
0!�0������������ ก���+��ก�����ก���	%�������  ISO 14001 ��+���
�#�-C+ก�� ก�������	���� 1 !9� -<� 
 (1) -C+ก�� ก�����ก������-�� ,���*�� ��!����� �� �	%�������  ��+(������ (Steering 
Committee) 
 �(<%����	 �����-�� �$�����-�� ,���*��0�ก�������� �)�;������������������-�� ,���*��         
��!����� ����+�	%�������  ��+���L9ก�L	�0�ก�C��ก	�;t;� � �,J�,�+����9ก,H��+ก�C��ก	���
9L9ก�L	� 
����������%�+�����	�����+(��ก�����%,G	��
	���,�+���ก+ ���������%����	�!��-��-9 �8��ก��C/ 
 ก��,E��ก���9��
	��
9 ,�+ก������ 
 (1) ก��
	�
�#���11�C�
<��*��*��0������-��-9 ��+�
<��*����  ��+@$��/-��-9 ��+ 
�
<��*������ 
 (2) �+��,E��ก����+-��-9 ��--�*�� �����������+����
�� �
	��%
���!<%� ก����%�ก�� 
ก�������-��-9  ��+�
<��*��������+@$��/-��-9 ��+�
<��*����  
 (3) ����
��� �9,ก�C/,E��ก�����
��������9--� 
   - (��ก�����+-�����9ก-�
���0��� �ก�	�*����+��������	�*���C+,G	��
	�����+
-������%����;,��������	��C�-�<%����ก���% ����������ก	� 85 ��F	��� (��) 
���0��,���ก�9��$ (Ear Plugs) ��+
�9,ก�C/-�� ,���*���<%�` 
� -�� �� �+� ������ 
   - ��	��C����������
�������
ก�+ �L���ก��-�� ����ก�#�; �0�� �-�� ���� �กก���,ก
	 
 ���0�� �����,I (�������+(�����,�+���
��� 24 !�%�� � (��� �8(�������%(��� �����
9
L9ก�L	�
������� (��� ��#� �ก�������� 0���<%�����-�� ,���*����+ก�����ก	�ก�� �	���@ก���(<%��,J�ก��
������	
����)ก��<%��-�� ,���*��0��ก��(��ก����9ก-� ��+���0�� ���	ก��
����9�*�(�������(��ก������ �
ก��
����9�*�(,�+���,H0��ก��(��ก����9ก-� 
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1.3.16.2 ��������ก���	�#��#$���##�M�� 
(1) �+��,E��ก����+-��-9 ��--�*��0��-��ก�� 

(1.1) �����-��-9 ��+�
<��*������ (Local Alarm and Control Unit) 
	�
�#���	��C
Pulpit Area, Electrical Substation, Transformer, Motor Room, Down Coiler, Electrical House ��+ Water 
Treatment Plant F)%�,�+ก������ �9,ก�C/
��������--�*�� ;���ก� Optical Smoke Detectors, Thermal 
Detector ��+ Optical/Acoustic Panels ��+�9,ก�C/�
<��*�� ;���ก� Alarm Push buttons, Alarm Bells ��+ 
Connection Electric Lines 

(1.2) @$��/-��-9 ��+�
<��*�� (Main Alarm and Control Unit) 
	�
�#�0�����-��-9 
����!<%� 
��ก�������-��-9 ��+�
<��*������ ��+ ��+����%�����!<%� 
��ก���+��-��-9 ��--�*�� �� ��#�
�����-��-9 ��--�*�� 

(2) ���กก������������+��,E��ก����--�*�� 
ก�C���%�ก	���--�*�� �+8$ก
���(�����9,ก�C/
��������--�*�� F)%����0���9,ก�C/�
<��*��

�����11�C����)#� ��+�����11�C��������@$��/-��-9 ��+�
<��*�� ��	��C Motor Room ��%�ก��0���+��
-��-9 ��--�*�� ����-��-9 ��--�*�� ���0!���� Novec 1230 FM 200 ��+ CO2 ��<��#�� ��+@$��/-��-9 
��+�
<��*���+�����
<��;,��������-��-9 ��--�*�� ��+�������ก��-�� ,���*������-��-9 �8��ก��C/ 
(��� ��#�
	�
����+��%�ก���+��-��-9 ��--�*����+�+���-�<%���$��#�� 

(3) �+���������#������(�	� 
�-��ก��;������
��� �#����������%0!�0��+������(�	�;�� ��#�� � 2,548 �$ก��@ก/� 
� 

F)%��� ��80!�����(�	�;�� 30 ���� �����# 
- 8���������#������(�	�L9ก�L	� F)%��� ��8�������#��;����  648 �$ก��@ก/� 
� �(<%�0!� 

0�ก�+���ก����	
 300 �$ก��@ก/� 
� ��+�(<%�0!�� <%��ก	���
9L9ก�L	� 348 �$ก��@ก/� 
� 
- 8���ก
��#������(�	� ������� (<#���% PO ���� 200 �$ก��@ก/� 
� 
- ������#�������������(�	� 0�(<#���% WTP 2,000 �$ก��@ก/� 
� 

(4) �+���-�<%���$��#������(�	� 
�-��ก��;�����0�� ��-�<%���$��#������(�	��+���-�<%����
/���F� F)%� �-�� �� ��8�$���+

�����#������(�	�;,����+���������(�	�;�� 4,731 �	
�/���� ����9,ก�C/���ก,�+ก������ 
- �9,ก�C/�+���� ��
�� �
	��������-�<%���$��#������(�	�  ����� 12.7  	��	� 
� 
- ���/��������� (Pressure Relief Valve) �(<%�,E��ก���������ก	���%������� (Discharge) 

����-�<%���$��#������(�	� 
-  �
����������  ������������@$��/ก������ �
���� 152.4  	��	� 
� (��� ���/�,��

�,������ 6.25  	��	� 
� (1/4 �	#�) 
- ���/�,��-�,�� F)%��� ��8��
�ก��,��-�,��;������
��,��� 
-  �
������
��ก��;������#������(�	� �������0!�0�ก��
������ ��+������-�<%���$�

�#������(�	� 
- 
$�-��-9 �-�<%���$��#������(�	� F)%� ��9,ก�C/-��-9 ��%0!�0�ก��-��-9 ��%�����-�<%���$� 

�#������(�	� ��#���#�-��ก�� ��8����$��#������(�	���#�� � 2 �8��� ��� �,�	 �C�#�������� �������ก������(�	�
������ 2,548 �$ก��@ก/� 
� F)%��� ��80!�0�ก������(�	� 30 ���� 
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(5) �9,ก�C/,E��ก����+-��-9 ��--�*�� 
�9,ก�C/,E��ก����+-��-9 ��--�*�� ,�+ก������ 
- HALON 1302 System ����90�8������ 27 ��+ 75 ก	��ก��  ������ 14 8�����

-���-�9 (<#���%���� Finishing Mill Pulpit, Down Coiler Pulpit, Coil Box, Crop Shear, Terminal Room 
- NAFS III System (����9��� HALON 1301) ����90�8������ 48 ก	��ก��  ������ 

7 8�� ���-���-�9 (<#���% Metal Cad. Room Substation 
- Carbon Dioxide System ����90�8������ 60 �	
� ������ 176 8�� ���-���-�9 

(<#���%���� Furnace Electrical Room, Roughing Mill Motor Room, Finishing Mill Motor Room, Down 
Coilers Electrical Room, SKM 2 motor Room 

- Water Spray System -���-�9 (<#���% Transformer Bays ��ก��ก��# ��� �8������(�	�
����-�<%������;�� (Portable Extinguisher) ���;��
� �9�
���` �(<%�0���� ��8��	�0!�;���+��ก0�ก�C���%
�ก	�;t;� � ��+0������%���%��
��ก���ก	��(�	�;� �;�������	�ก��-��-9 ����
��� �9,ก�C/����(�	�;��0�(<#���%
,G	��
	���  

(6) ���;����;t�����-�������ก��� 
���������-�������ก�������-��ก��;��ก�������
�#��
�,H (.@. 2537 F)%��-��ก��;��,G	��
	


� กM� ��0��C+��#��9ก,�+ก�� ���กMก�+���� L�����% 33 ((.@.2535) ��ก
� -�� 0�(�+��!��11�
	
-��-9 ��-�� (.@.2522 ���ก�����0�� ���-���$��� ��-�� ��� ��-����%�9--����������$���<�����0!����;��
��� �-�� �$�
�#��
� 23.00 � 
��)#�;, ก�����-�� �$������-��0�������ก�+���(<#��	���%ก�������8)�(<#����tE� 
���������-�������%���<�,D[����0�������ก�+���(<#��	���%ก�������8)�����������!�#��$��9� ��+0���� 22 ���
กMก�+����K ��# �+�9��� ���-���$�
��� ����;����;t��ก!�#��$��9���<����tE��$�(<#��	���������� 2 ���;� 
�#���$�
0���%��%�9--�; �����+��$� C �9�0������-���� ��8 �8)����;����;t;���+��ก �
��+���;����;t
�����$�����ก��
; ��ก	� 60.00 � 
� � <%����
� ��������	� 
 

1.4 ���ก���!�%�
�ก���
������� ����	ก�����
�����	��� 
 ก�������	�ก��@)ก���-��ก���� ��8����;�� �����# 
 - ก����� ���ก����
���
�������ก������ก���	��ก����	ก�����
�����	��� ��	��� 
��%,�)ก���+���ก��
������ ��+����� ��� $�ก��,G	��
	
� ��<%��;�0� �
�ก����%ก�����;������-��ก��
(��� ��#�����,D1����+�9,���-0�ก��,G	��
	 
�����������+������ก���ก�;� 

 - ก���
������� ����	ก�����
�����	��� ��	�����%,�)ก���+�����	�ก��
	�
� 
������
��ก�+���	%������� ����
���` (��� ��#���9,��ก��
�������,���������ก�� �
�I����%ก�������+��ก��

������0�!�����%���� � �����������+�����ก��
	�
� 
��������ก�+���	%������� �����������	
���
ก
����������� ��	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) 0��+�+�����	�ก������;�����
������% 1.4-1 
 - ก�� ���!������� ������ก���	�-��+�/��ก�+���	%�������  �����������	
���
ก���� 
������� ��	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) ;��ก�����0�����������������������ก��,G	��
	
� 
 �
�ก��,E��ก����+�ก�;���ก�+���	%�������  ��+ �
�ก��
	�
� 
��������ก�+���	%������� 
��
�����ก�����������+������(��ก�.�� !�
	��+�	%�������  ��+ก� �������9
���ก�� �����9ก 6 ��<�� 
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  �����#� ��	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) �)�;�� ��� ��0�� ��	��� 
���.(�.���. -��F��
	#� �F��/�	� ���ก�� F)%��,J���	�����%,�)ก����������	%�������  �,J��$���������������ก��
,G	��
	
�  �
�ก��,E��ก����+�ก�;���ก�+���	%�������  ��+ �
�ก��
	�
� 
��������ก�+��
�	%�������  ,�+���,H (.@. 2566 �(<%�����
���������������!ก�����ก���� ���������L�������9� 
�,J���������ก��,G	��
	
�  �
�ก��,E��ก����+�ก�;���ก�+���	%�������  ��+ �
�ก��
	�
� 

��������ก�+���	%�������  -��#���% 2 ,�+�����<��ก�กM�- -.����-  2565 ���;��������0���ก��.	���
ก� �������9
���ก�� ������������� �����<������������% 02/225/010/2566 �������% 26  ก��-  2566 
��+-��#���#�,J�������-��#���% 1 ,�+�����<�� ก��- - 	89���� 2566 
  ����������ก�������	����
	�
� 
��������ก�+���	%�������  ��+
������ก��,G	��
	

�  �
�ก��,E��ก����+�ก�;���ก�+���	%�������  ����-��ก��������+,���,�9���������	
���
ก���� 
������� (*������ก���,��%���,������+������-��ก��0�������ก���	�-��+�/��ก�+���	%�������  �-��ก��
������+,���,�9���������	
���
ก����������� (-��#���% 1)) ��	��� ���	�	���
���	����
�� ���ก�� ( ��!�) 
0��+�+�����	�ก�� ����;��0�
������% 1.4-2 
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�������� 1.4-1  ����ก���
������� ����	ก�����
�����	��� �����!�%�
�ก�� 
"#��ก�������	�������$�"������	
�%&	'ก��(�������� �����
<�� �&�
�
�����	�
�������  !�ก�� (�&�>�) 

 

����ก���
������� ����	ก�����
�����	��� �A������ ��� ��>�������� ��� ����%�	� / #���A�� 

1. #$GM�C��ก�R     
1.1 #$GM�C��ก�RJ������ก�R 
  

 !���� 5 �A��� ;���ก� 
- ���������  
- ������� +��� 
- ����ก������� 
- ������� �1 
- �������������� 

- Y9���+�����  (TSP) 
- Y9���+�������; ��ก	� 10 ; -��� 

(PM-10) 
- กw�F;��
����;���ก;F
/ (NO2) 
- กw�FF���t��/;���ก;F
/ (SO2) 
- กw�F;�������-��;��/ (HCl) 
- -�� ��
���+�	@����  (��<�ก 1 �8���) 

,H�+ 2 -��# �` �+ 7 ���
����<%�� 
���
�+�+���������	�ก���-��ก�� 0���$ ��9 

+�����ก�L��� ���<� ��+ ��9 
+�����ก
�L���0
� 

1.2 #$GM�C��ก�R �ก�	(��"�����  !���� 2 �	(�� 
- ,�����
�������
ก��% 1, 2 0!�,������� ก�� 
- ,�����
�������
ก��% 3  

- Y9���+�����  (TSP) 
- Y9���+�������; ��ก	� 10 ; -��� 

(PM-10) 
- กw�FF���t��/;���ก;F
/ (SO2) 
- กw�F��ก;F
/���;��
���� (NOx) 
- กw�F-��/��� ���ก;F
/ (CO) 

,H�+ 4 -��#� 
����+�+���������	�ก��
�-��ก�� ���0�ก��
������ 2 -��#� �+��$�
0�!������������ก��ก��ก��
������-9C*�(
��ก�@0������ก�@ (��� ��ก������ $�
��ก�C+����(�+ (����L(�+��-/,�+ก��
���ก�� +8��0��#�� ���
�) ��%�$�����#�� �����
�ก� �-��ก����+����� �9ก-��# �  �(<% �
������
������������91�
�9ก 6 ��<�� 

  !���� 2 �	(�� 
- ,���� Scrubber �������	
ก�� 
- ,���� Scrubber ������-�� �+����	����
ก

����ก�� 

- กw�F;�������-��;��/ (HCl) 
 

,H�+ 2 -��#� 
����+�+���������	�ก��
�-��ก�� 0�!��� ���������ก��ก��ก��

������-9C*�(��ก�@0������ก�@ 
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�������� 1.4-1 (�(�) 
 

����ก���
������� ����	ก�����
�����	��� �A������ ��� ��>�������� ��� ����%�	� / #���A�� 

1.2 #$GM�C��ก�R �ก�	(��"����� (�(�)  !���� 1 �	(�� 
- ,���� Boiler 

- Y9���+�����  (TSP) 
- Y9���+�������; ��ก	� 10 ; -��� 

(PM-10) 
- กw�FF���t��/;���ก;F
/ (SO2) 
- กw�F��ก;F
/���;��
���� (NOx) 
- กw�F-��/��� ���ก;F
/ (CO) 

,H�+ 2 -��#� 
����+�+���������	�ก��
�-��ก�� 0�!� �����������ก��ก��ก��

������-9C*�(��ก�@0������ก�@ 

  !���� 1 �	(�� 
- ,������กY9�� (Dust Collector) 

- Y9���+�����  (TSP) 
 

,H�+ 2 -��#� 
����+�+���������	�ก��
�-��ก�� 0�!������������ก��ก��ก��

������-9C*�(��ก�@0������ก�@ 

2. �����%����J������ก�R��
%�G���"����� �����������������	@���<�-0
� 
+�����ก ��+

+���
ก ������ 7 ���� ;���ก� 
- ��	��C������������� 
- ��	��C���������-�������� 
- ��	��C Slab Yard 
- ��	��C�	 ��#�������-������ก
���+ 
- ��	��C Coil Yard 
- ��	��C������� TCS 

- Leq �L��%� 8 !�%�� � 
- Leq �L��%� 24 !�%�� � 
- Leq �L��%� 5 ���� 
- Lmax 
- L90 
- Ldn 
- �+����������ก�� 
 

,H�+ 3 -��#� 
����+�+���������	�ก�� 

    

    

    

    



1-21

�������	ก����
���
�������ก������ก���	��ก����	ก�����
�����	���   ����� 1 
�	�����ก���
������� ����	ก�����
�����	���    ���!� 

 

"#��ก�������	�������$�"������	
�%&	'ก��(��������        RP/S050/23/JAN-JUN/CHAPTER 1.DOC 
��
<�� �&�
�
�����	�
�������  !�ก�� (�&�>�)   

�������� 1.4-1 (�(�) 
 

����ก���
������� ����	ก�����
�����	��� �A������ ��� ��>�������� ��� ����%�	� / #���A�� 

3. #$GM�C�B!��
B�    

3.1 #$GM�C�B!��
B� �กก���$�"M#��
"M#����!�����	�� 
��>���������T���B!��
B��$���&ก��� 

���(�ก�#���	#�������ก�+�����ก��ก�+���������#������
��กก���9,�*-��	�*- 2 �8��� -<� 
- �+���������#��������ก��-�������ก��� 
- �+���������#��������%��-����������	
���
ก����

������� 

- pH 
- SS 
- TDS 
- Grease & Oil 
- BOD5 
- COD 
- Mn 

��<���+ 1 -��#� 
����+�+���������	�ก�� 

3.2 #$GM�C�B!��
B�J��(�C�ก�B!� 3,000 	�.�. ��� 
Pickling and Oil Plant 

���(�ก�#���	#� 3,000 ��. . ��%����#���	#�����ก��������
������ก�+���������#���������  Pickling and Oil 
Plant 
 

- pH 
- SS 
- TDS 
- Fe 

��<���+ 1 -��#� 
����+�+���������	�ก�� 

3.3 #$GM�C�B!� Blowdown  �ก&�&	(�%�'����
�����B!�&	(�%�'������� 

�9�
������-9C*�(�#�� Blowdown ��ก��������
�
����+���#��������
����
�� 

- Temperature 
- pH 
- TDS 
- SS 
- BOD5 
- COD 
-  DO 
- Conductivity 
- Grease & Oil 

��<���+ 1 -��#� 
����+�+���������	�ก�� 
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����ก���
������� ����	ก�����
�����	��� �A������ ��� ��>�������� ��� ����%�	� / #���A�� 

4. #$GM�C�B!��
��
� ������ 3 �8��� ;���ก� 
-  -��������  

-  -���� ����()� (
���#�� 500 � 
� ก���8)��9�
�!<%� 
��-�������� ) 

-  -���� ����()� (�����#�� 500 � 
����������9�
�!<%� 
��-�������� ) 

- pH 
- SS 
- TDS 
- Acidity 
- Alkalinity 
- COD 
- Grease & Oil 
- Fe 
- Mn 
- Total Coliform Bacteria 

,H�+ 2 -��#� (6 ��<��/-��#�) 

����+�+���������	�ก�� 

5.  #$GM�C�B!� Observation Well 
   
 

������ 9 �8��� ;���ก� 
- Observation Well ������YD�ก��ก�ก�������

�����% 1 ������ 5 �8��� 
- Observation Well ������YD�ก��ก�ก�������

�����% 2 ������ 4 �8��� 
 

- pH 
- TDS 
- SS 
- BOD5  

- Grease & Oil 
- Mn 
- Si 

-  Fe 

,H�+ 2 -��#� (6 ��<��/-��#�) 

����+�+���������	�ก�� 

6.  #$GM�C�B!��(�&�(���B!�S� 

   
 

������ 2 �8��� ;���ก� 

- �9��+����#�����9���กก�+����������������
�#��Y� 1 

- �9��+����#�����9���กก�+����������������
�#��Y� 2 

- pH 
- TDS 

- TSS 
- BOD5  
- COD 

1 -��#�/��<�� 
0��9ก��<����%�+����#����ก��ก��������
�#��Y� (��<�� ก��- -ก�กM�-  ��+

.����- ) 
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7.  #$GM�C�B!�J���
� 

   
 

������ 4 �8��� 0�(<#���% �-��ก�� -���-�9  
�	@���ก��;������#��0
��	� 

- pH  
- TDS 

- TSS 
- BOD5  
- Grease & Oil 

- Conductivity 
- Mn 
- Si 
-  Fe 

- Cl 

,H�+ 2 -��#� (6 ��<��/-��#�) 

����+�+���������	�ก�� 

8.  #$GM�C�
� 

   
 

������ 4 �8��� 0�(<#���%�-��ก�� -���-�9 �	@
���ก��;������#��0
��	� 

- pH  

- EC 
- N 
- P 
- Na 

- Mn 
- Si 
-  Fe 
- Cl 

,H�+ 2 -��#� ��ก����-��ก���+�����	�ก��

	�
�#��+�� RO �(<%�����#��������%����ก��
�������+���������#��������กก�+���ก��
���-�� �+����	����
ก��+�-�<���#�� �� 
(Waste Water Treatment Plant PO Line) 
F)%�-������+�����	�ก��
	�
�#��������
�0�
;
� ����% 3 ���,H 2566 
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����ก���
������� ����	ก�����
�����	��� �A������ ��� ��>�������� ��� ����%�	� / #���A�� 

9. ก�ก���%��� 
9.1 Scale �	� Sludge  �ก�����!�����B!�%���

���"#��ก�� 

ก�ก������� 2 ,�+�*� ;���ก� 
- Scale 
- Sludge ��ก�+���������#����������-��ก�� 

- As 
- Cd 
- Cr3+ 
- Cr6+ 
- Hg 
- Pb 

,H�+ 2 -��#� (6 ��<��/-��#�) 

����+�+���������	�ก�� 

9.2 >�
� ��
��G����������	����%��� 
 �กก�����ก���	
� 

��	��C(<#���%�-��ก�� - ��������+������)ก !�	���+,�	 �C 
�����ก����	����ก�ก���������%�ก	��)#� 
�9ก-��#� 

- ������)กก�����ก��ก�ก�������(��� 
�+�9�	.�ก�����ก���9ก-��#� 

�9ก-��#���%�����������+�+����0�ก��ก�ก�ก
�
�	%�,G	ก$���<�����9��%; �0!����� (��� �ก.1) 
��ก���ก������91�
����	%�,G	ก$���<�����9 
��%; �0!�������ก��ก��	��C������ (��� 
�ก.2) ��+��ก��������ก�%��ก������+�����
�	%�,G	ก$���<�����9��%; �0!����� (��� �ก.3) 
��+��9,�9ก 6 ��<�� 
����+�+�����	�ก�� 

10. ��>���������	�#����	��M��    

10.1 #$GM�C��ก�RJ�"�����%&	'ก��(� ������ 1 �8��� ;���ก� 
- ��	��C�����
�������
ก (Reheating Furnace) 

- Y9���+�����  (TSP) 
- กw�FF���t��/;���ก;F
/ (SO2) 
- กw�F-��/��� ���ก;F�/ (CO) 

,H�+ 3 -��#� (4 ��<��/-��#�) 

����+�+���������	�ก�� 

10.2 #$GM�C��ก�RJ� Pickling Oil Plant ������ 1�8��� ;���ก�  
- ��	��C������-�� �+����	����
ก����ก��0�

Pickling Oil Plant   

- กw�F;�������-��;��/ (HCl)  ,H�+ 3 -��#� (4 ��<��/-��#�) 

����+�+���������	�ก�� 
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10. ��>���������	�#����	��M�� (�(�)    
10.3 #�������J��A�����ก��ก�� ������ 2 �8��� ;���ก� 

- ��	��C�-�<%�� ��� (Down Coiler) 0�������
���
ก���� 

- ��	��C�-�<%���������0����������
ก���� 

- WBGT ,H�+ 3 -��#� (4 ��<��/-��#�) 
0���<����%������%�9� 


����+�+���������	�ก�� 

10.4 �����%����J��A�����ก��ก�� ������ 4 �8��� ;���ก� 
- ��	��C�-�<%���������0����������
ก���� 
- ��	��C�-�<%������+�����0����������
ก���� 
- ��	��C�-�<%��
��0����������
ก���� 
- ��	��C������-�� �+����	����
ก����ก��0�

Pickling Oil Plant 

- Leq 8 hr 
- Lmax 

,H�+ 3 -��#� (4 ��<��/-��#�) 

����+�+���������	�ก�� 

10.5 ก����� ��������%�������	Iก ��� (��ก�����%,G	��
	����� ����������� - �+����������%�$ก����;������L��%�
��� 
����ก��������0��
��+��� (Time 
Weighted Average, TWA) 

- Lmax 

,H�+ 1 -��#� 
����+�+���������	�ก�� 

10.6 ��� �������AM�Cก���!���������� 
�	�#��������AJ�ก������
�J&�#���� 

-������%������0���	��Cก����	
0����������
ก
���� ��+������-�� �+����	����
ก����ก�� 
Pickling and Oil Plant 

- 
������� ��8*�(ก�����������
,�� ��+-�� �� ��80�ก��;���	�
0��-���� 

,H�+ 1 -��#� 
����+�+���������	�ก�� 
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����ก���
������� ����	ก�����
�����	��� �A������ ��� ��>�������� ��� ����%�	� / #���A�� 

10.7 ����iก�	�������ก��%ก
��$���
%&�$ ��	��C(<#���%�-��ก�� - ����)ก������ก���ก	��9��
	��
9��ก��
��������
9ก��C/��% �ก	��)#� �+�9
����
9 -�� ������� �	.�ก���ก�;�
,D1����%�ก	��)#��9ก-��#� 

- ��������������9,��ก���ก	��9��
	��
9
��%�ก	��)#��9ก-��#���+ก����� �
�ก��
�(<%�,E��ก��ก���ก	�F#�� 

�9ก-��#���%�ก	��9��
	��
9 
����+�+����
�����	�ก�� 

11. %R�<Tก
 -���#��	�ก�����(���(�����
���>�>� 

   

11.1 ����iก�jF&��������%����������>�>� - !9�!�0�(<#���%@)ก��0���@ � 5 ก	��� 
� ��ก
�����
(<#���%�-��ก�� 

- ����)ก������������ �	.�ก���ก�;�,D1�� 
�+�+���������	�ก�� ������,E��ก��
; �0���ก	�F#�� ��+ก��
	�
� ��ก��
�ก�;�0�!9 !���กก�������	����
�-��ก�� 

�9ก-��#���%;�������<%����������� ��+��9,��
�9ก 6 ��<�� 
����+�+�����	�ก�� 

11.2 ก���!��� �M�C%R�<Tก
 -���#��	�#���
#
�%&'�������>�>�"�����CDB����"#��ก�� 

!9 !���%�����	�ก���ก
���!��-9C*�(�	%�������  
(<#���% �� ��;��(	 �@� �!�� ���  �8��(����� 
�������� ก�9� ,�+ ��+��!��YD|�  ก�9� ,�+ �
(<#����� ��+ก�9� ��9��ก�/�	%�������  �����# 
(1) ����������!ก��0��+���������� ����*���+

�� � � ��% 0 � (<# � ��% @) ก � �  0 !� �	 .� �9�  � � �
�L(�+���+�� 

(2) ก�9� �$����!9 !� ;���ก� �$������#���%�,J����ก��
��+; ��,J����ก��0�(<#���%ก��@)ก�� 0!��	.��9� 
����L(�+���+�� ��������� 1 ���
��
� $����� 

- ������ก���������*�(�@��Iก	�-
���-  ��+-�� -	���
����,�+!�!�0�
(<#���%@)ก��0���@ �  5 ก	 ��� 
���ก
�����
(<#���%�-��ก�� �$����!9 !�/ �$����
����8	%�/ �$��������������%�ก�%������/ 
ก�9� ,�+ ��+��!��YD|�/ ก�9� ,�+ �
(<#����� ��+ก�9� ��9��ก�/.�� !�
	
��+�	% ������� 0�(<#���%  (��� ��# �
�*�(ก���,��%���,����%�ก	��)#� ��ก��
ก�+����กก�������	�����-��ก��K 

,H�+ 1 -��#� 
����+�+���������	�ก�� 
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����ก���
������� ����	ก�����
�����	��� �A������ ��� ��>�������� ��� ����%�	� / #���A�� 

11.2 ก���!��� �M�C%R�<Tก
 -���#��	�#���
#
�%&'�������>�>�"�����CDB����"#��ก�� 
(�(�) 

(3) ก�9� -�����<�� 
- �9� 
�������������+����#�� � (100% ���

-�����<��) ��%��$�(<#���%��@ � 0-100 � 
���ก
�����
(<#���%�-��ก�� 

- �9� 
����������0!�-�� ����+�,J� (Probability 
Sampling) -���-�9 
� �����
(<#���%@)ก�� 
��%ก����� ;���ก� � $�������%��$��+�+ 0.1-5 ก	��� 
�
��ก�����
(<#���% �-��ก�� ��+ก�+���
� 
������-�����<��
� (<#���%0���
��@�����+
��ก��
��@��� ���0!��$
�����8	
	��%�+���
-�� �!<% � �%�  95 �,��/ �F
�
/  ��+-� �-�� 
-����-�<%�� 0.05 

(4) ก�9� ,�+ ��+��!��YD|� ��+ก�9� ,�+ �
(<#�����0�(<#���%��@ � 5 ก	��� 
� ��ก�����

(<#���%�-��ก�� �!�� ก�9� ,�+ �(<#�����!��YD|� 
����������� � $���% 3 ��+ก�9� ,�+ �(<#�����
,�ก-��� � $���% 5 
����� ����()� �,J�
�� 

(5) ก�9� ��9��ก�/�	%�������  �!�� ก�9� ��9��ก�/
.�� !�
	��+�	%������� ����+(�� ก�9� 
� �9 �� ก �/ �  � �� � () �  ก �9�  � �9 �� ก �/
���(��ก�.�� !�
	��+�	%������� ����ก�$� 
��+ก�9� ���� �%�-�,��!�������+,�+ �
(<#�����
����� ����()� �,J�
��  

��+-�� ()�(�0����!9 !�
��ก��
,G	��
	
�  �
�ก�������	%������� 
����-��ก�� 
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ก���
������� ����	ก�����
�����	��� #���A�� 
>(��%�	��!�%�
�ก�� 

&���%&�$ 
�.#. ก.C. ��.#. %�.�. C.#. �
.�. ก.#. �.#. ก.�. �.#. C.�. l.#. 

1. -9C*�(��ก�@0������ก�@ 2 -��#�/,H             S.P.S. 

2. -9C*�(��ก�@��ก,�����
�������
ก����
���% 1, 2 4 -��#�/,H             S.P.S. 

3. -9C*�(��ก�@��ก,�����
�������
ก����
���% 3** 4 -��#�/,H             S.P.S. 

4. -9C*�(��ก�@��ก,���� Scrubber ������-�� �+��� 
�	����
ก����ก�� 

2 -��#�/,H 
 

 
 

 
  

 
 

 
   

S.P.S. 

5. -9C*�(��ก�@��ก,���� Scrubber �������	
ก��** 2 -��#�/,H             S.P.S. 

6. -9C*�(��ก�@��ก,���� Boiler 2 -��#�/,H             S.P.S. 

7. -9C*�(��ก�@��ก,������กY9�� (Dust Collector) 2 -��#�/,H             S.P.S. 

8. �+����������������� 3 -��#�/,H             S.P.S. 

9. -9C*�(�#���	#���กก���9,�*-��	�*-��%����������  1 -��#�/��<��             S.P.S. 

10. -9C*�(�#���	#�0����(�ก�#�� 3,000 ��. . ��� Pickling Oil Plant  1 -��#�/��<��             S.P.S. 

11. -9C*�(�#�� Blowdown ��ก��������
�����+���#��������
� 1 -��#�/��<��             S.P.S. 

12. -9C*�(�#���	��	� 2 -��#�/,H              S.P.S. 

13. -9C*�(�#�� Observation Well 2 -��#�/,H             S.P.S. 

14. -9C*�(�#�����������#��Y� 1 -��#�/��<�� �-��ก���+�����	�ก��ก�������0�,H 2568 - 

15. -9C*�(�#��0
��	� 2 -��#�/,H             - 

16. -9C*�(�	� 2 -��#�/,H             - 

17. ก�ก������� 2 -��#�/,H             UAE 
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ก���
������� ����	ก�����
�����	��� #���A�� 
>(��%�	��!�%�
�ก�� 

&���%&�$ 
�.#. ก.C. ��.#. %�.�. C.#. �
.�. ก.#. �.#. ก.�. �.#. C.�. l.#. 

18. ��!����� ����+-�� ,���*��               
18.1 -9C*�(��ก�@0����������
ก���� 3 -��#�/,H             S.P.S. 

18.2 -9C*�(��ก�@0� Pickling Oil Plant 3 -��#�/,H             S.P.S. 

18.3 -�� ����0��8��,�+ก��ก�� 3 -��#�/,H             S.P.S. 

18.4 �+��������0��8��,�+ก��ก�� 3 -��#�/,H             S.P.S. 
18.5 ก��
�������+����������%�$ก���� 1 -��#�/,H              

18.6 ก��
���� ��8*�(ก�����������,����+ 
  -�� �� ��80�ก��;���	�0��-���� 

1 -��#�/,H             -    

18.7 ����)ก��+������ก���ก	��9��
	��
9 
���ก��
�����	�ก�� 

            - 

19. �@��Iก	�-���- ��+ก�� �������� ���,�+!�!� 1 -��#�/,H             S.P.S. 

20. ก�������������� 2 -��#�/,H             S.P.S. 
 

 
&���%&�$ :  ** -<�  0�!�����<�� ก��- - 	89���� 2566 ; �;�����ก����	
�)�; ��� ��8
������;�� 

: ���ก�������	�ก��
� ��% �
�ก��K ก����� (Measure Plan) 
   :  ก�������	�ก������-��ก�� (Actual) 
 




